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БИОМОНИТОРИНГ ОТВАЛОВ ЛИТЕИНОГО
ПРОИЗВОДСТВА

Литейные отвалы нарушают естественный 
ландшафт, нанося вред земельным угодьям. Пыль, 
уносимая с отвалов, загрязняет атмосферу. Пути 
решения этой проблемы - в проведении комплекс­
ного анализа экологической ситуации на литейных 
отвалах.

Для проведения таких исследований 
предлагается метод биомониторинга. Такой метод 
менее трудоемок по сравнению с измерением 
физических и химических параметров загряз­
ненности природной среды. Кроме того, в окру­
жающей среде нередко присутствует не один, а 
несколько токсичных компонентов. При этом часто 
при их воздействии на живые организмы возникает 
синергизм, когда суммарный эффект превышает 
действие каждого компонента в отдельности.

Биомониторинг не подменяет и не вытесняет 
физико-химические методы исследования состояния 
природной среды. Их использование позволяет 
существенно повысить точность прогнозов сдвигов 
в экологической обстановке.

Весьма важным показателем биомониторинга 
является растительность, которая чутко реагирует на 
загрязненность природной среды, особенно почвы. 
Так как литейные отвалы - это разновидность грунта, 
имеющего растительность, то биомониторинг целе­
сообразно начинать с анализа растительности, т.е. 
с фитоиндикации.

Биомониторинг отвалов Одесского “Центро­
лита” проводили на уровне растительного сооб­
щества. По количеству и характеру растительности, 
а также по времени отсыпки отвалы условно поделены 
на три типа: I, II, III - 5-, 10- и 20-летние соответственно.

Отвалы I типа имеют скудную, плохо раз­
витую растительность. Растения отвалов II типа 
отличаются большим разнообразием. Однако все 
виды представлены лишь 2-3 экземплярами.Отвалы 
III типа характеризуются густым покровом здоровой, 
хорошо развитой растительности и представлен 
только двумя видами - Anisantha tectorum (АТ) и Sene- 
cio vernalis (SV).

В сотрудничестве с биофакультетом ОГПУ 
определены виды образцов растительности

исследуемых отвалов.
Особый интерес вызывает АТ - его два 

экземпляра, собранные на разных отвалах, выглядят 
по-разному. Экземпляр с отвала II типа имеет один 
стебель, мелкие листья, соцветие с красновато­
сиреневым оттенком, что присуще растениям, 
растущим на засоленной почве. Экземпляр с отвалов 
III типа имеет несколько стеблей, более развит, с 
сочной зеленой окраской и мощными листьями.

Это означает, что со временем в литейных 
отвалах не только вымываются соли, но и образуется 
некоторое количество гумуса, что способствует 
появлению плодородного слоя. Однако этот процесс 
протекает очень медленно. АТ привлекает внимание 
еще и потому, что относится к семейству злаковых. 
А все злаковые очень чувствительны к тяжелым 
металлам, которые тормозят прорастание злаковых 
и снижают их урожайность более, чем на 50 %. То, 
что АТ обильно растет на старых отвалах, говорит о 
том, что если в них и есть тяжелые металлы, то в 
очень незначительных количествах. Это подтвержда­
ется спектральным анализом отработанных смесей, 
который показал отсутствие особо опасных эле­
ментов: Нд, РЬ, Ав и других тяжелых металлов1.

Обильная растительность на старых отвалах 
свидетельствует также и об отсутствии фенола, так 
как его наличие в почве и атмосфере приводит к 
отмиранию всего живого. Основная часть отвальных 
песчано-смоляных смесей практически не содержит 
свободного фенола, к тому же фенол быстро 
разлагается в почве1.

Все исследуемые растения - сорные и растут 
они в местах хозяйственной деятельности человека: 
на полях, насыпях, у обочин дорог, что еще раз до­
казывает, что литейные отвалы являются фактором, 
нарушающим естественный ландшафт. Эта эколо­
гическая система оказалась самовосстанавливаемой, 
но этот процесс протекает чрезвычайно медленно.

1 Ляпкин А.А., Чуракова Н.С., Баталова Т.В.
Токсичные вещества в твердых отходах литейного 
производства / /  Литейное производство, 1984. № 10 - 
С.35-36.
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