46-Ta HaykoBa KoH(pepeHuia Mmoaoaux aocaigHukieB OHITY-maricTpanTiB
"Cyuacni indopmauiiini TexHoJiorii Ta TeJexkomyHikauiiini mepexi". Oneca: OHILY, 2011, Bumn. 46.

METPOJIOI'TYHE 3ABE3IIEYEHHSA XAPAKTEPUCTUK AKOCTI
OBPOBJIEHHSA TIOBEPXHI TETAJII
Bapair B.B.
HayxoBmuii kepiBHUK - gou. kad. «MeTaJiopizajbHi BepcTaTH, METPOJIOTis Ta

ceprudikanis, kana. Texd. Hayk I'yrain B.I1.

OnHi€l0 3 OCHOBHUX Ipo0JeM 3a0e3MeUeHHs] XapaKTepPUCTHK SKOCTI 00pOOIeHHS TOBEPXHI
JeTali SBJISIOTHCS HEPIBHOCTI Pi3HOT (JOPMU 1 BUCOTH, IO YTBOPIOIOTHCS B IMpoleci 0OpOOKH.
I{ine MeTposoriuHoro 3a0e3MeyeHHs SBISIEThCS MIJABUILEHHS MOKAa3HMKIB SKOCTI MallMH 3a
PaxyHOK MiJBHUIICHHS SKOCTI TOBEPXHEBOTO MIapy AeTaleid. SKicTh TOBEPXHI OLIHIOETHCS ABOMA
napameTpamu: (pi3MYHUMH 1 TEOMETPHYHUMH XapaKTepUCTUKAMHU. | eoMeTpryHa XapaKTepUCTHKA
00poOyeHI MOBEPXHI BH3HAYAETHCS HASBHICTIO: TMOTPINIHOCTI (OpMH, XBUIISICTOCTI Ta
mopcTkicTio. [Ipyn MeTpooriyHOMY KOHTpPOJII IIOPCTKOCTI MOBEPXOHB 3a3BHYall BUPILIYIOTh 1B
3aBIaHHS: BU3HAUYAIOTh NPUHAJEKHICTH KOHTPOJBOBAHOI TOBEPXHI O MPU3HAYCHOTO KIACy
HIOPCTKOCTI, @ TAKOK MPHUAATHICTh MOBEPXHI JeTall BiJHOCHO BUMOT JO HMIOPCTKOCTI MOBEPXHI.
Excrutyaramiiini  BIacTUBOCTI AeTajeil MaliuH 1 JOBTOBIYHICTH iX POOOTHM B 3HAYHIN Mipi

3anekarhb BiJl 3a0€3MeYeHHS] TEOMETPUYHUX MapaMeTPiB SKOCTI MOBEPXOHb JETalll.
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МЕТРОЛОГІЧНЕ ЗАБЕЗПЕЧЕННЯ ХАРАКТЕРИСТИК ЯКОСТІ ОБРОБЛЕННЯ ПОВЕРХНІ ДЕТАЛІ

Барліт В.В.


Науковий керівник -  доц. каф. «Металорізальні верстати, метрологія та сертифікація, канд. техн. наук Гугнін В.П.


Однією з основних проблем забезпечення характеристик якості оброблення поверхні деталі являються нерівності різної форми і висоти, що утворюються в процесі обробки. Ціль метрологічного забезпечення являється підвищення показників якості машин за рахунок підвищення якості поверхневого шару деталей. Якість поверхні оцінюється двома параметрами: фізичними і геометричними характеристиками. Геометрична характеристика обробленій поверхні визначається наявністю: погрішності форми, хвилястості та шорсткістю. При метрологічному контролі шорсткості поверхонь зазвичай вирішують два завдання: визначають приналежність контрольованої поверхні до призначеного класу шорсткості, а також придатність поверхні деталі відносно вимог до шорсткості поверхні.  Експлуатаційні  властивості деталей машин і довговічність їх роботи в значній мірі залежать від забезпечення геометричних параметрів якості поверхонь деталі.
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