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Ceprudikamis KI'TI mpoBoguThcss 3 MeTOH 3a0€3MEUCeHHS KOHTPOIIO SKOCTI 1 Oe3meku
npoaykuii. Ceptudikar BIANOBIAHOCTI BUAAETHCS MNPOAYKLIT MapaMeTpu sKOi MOBHICTIO
BI/IMOBIZIAIOTh BCTAHOBJICHUM BUMOT'aM HOPMAaTHBHUX JOKYMEHTIB, y pa3i OTpUMaHHs HEraTUBHUX
pe3ysbTaTiB X04a 0 32 OJTHUM 3 TIOKAa3HUKIB BUIIPOOYBaHHS 3 cepTH(diKamii MpUITUHSIIOTHCS, B ILOMY
pa3li  WIAOPUEMCTBO  TMOBHHHO  MPOBECTH  KOPUTYBAIBHI  3aXO0AM  IMIOAO  YCyHEHHS
HeBiamoBigHOCTEH[ 1].

KynbkoBo-rBunroBa mepemada (KITI abo IIITK — mepenaua rBUHT-Taiika KOYEHHS) €
MEXaHi3MOM JUIsl IEPETBOPEHHS 00EPTAIBHOTO PYXY B MOCTYNAIBHUH 1 HABIAKH.

B nanuit yac KyJapKOB1 TBUHTOBI Iepeadi MMPOKO 3aCTOCOBYIOTh Y BUKOHABUYHMX MEXaHi3Max
(BepcTaToOyyBaHHS, POOOTOTEXHIKA, aBialiifHa 1 KOCMIYHa TEXHiKa, 3alli3HUYHUN TpPaHCIOPT,
TOIIIO).

OpHe 3 HaWOUIBII TEpPCIEKTHBHUX Ha ChOrojgHi HampsMmkiB Bukopuctanus KITI B
MaIMHOOY/IyBaHHI - CTBOPEHHS 1 BHKOPHCTaHHS Ha iX OCHOBI TOTOBHX MEXaTPOHHUX BY3IIB
nepemimeHHsi. Buxopucranas KITI Hamae MOXIMBICTP CTBOPHTH C€KOHOMIYHI, HaiiHI,
BHCOKOMPOIYKTUBHI MEXaHI3MHU.

[Mupoke 3actocyBanHs KITI oOymoBItoe HEOOXiNHICTh TOCTIHHOTO ITiABHUINEHHS IXHBOT
3HOCOCTIMKOCTI, JOBIOBIYHOCTI, KOe(illieHTa KOPUCHOI [Iii, )KOPCTKOCTI 1 3AaTHOCTI HABAaHTAXKCHHSI.
[Ipore HaBiTH cTBOpeHHs sKicHO HOBUX KITI He BuUpIMIMIO OCTAaTOYHO NHUTAHHS 3HOCY 1
JIOBTOBIYHOCTI Takux NpuBOAiB. [locTaroTh HOBiI 3aBHaHHS, SIKI MOB’S3aHI 3 TOBEPHEHHSIM Til
KOYCHHS, OCHOBOIO JKOPCTKICTIO TBUHTa 1 HaBaHTaxHicTio KITI, wyrtnuBicTio raiiku mo mii
pamiadbHUX CWJI, a TAaKOX 3 BHPIMICHHSM TPOTUPIYYS ,,HABAaHTAKCHHS—TOYHICTH . 3a3HaueHe
MIPUBOJNTH 10 HEOOX1THOCTI MOUTYKY MPUHIIMIIOBO HOBUX TEXHIYHUX pilieHb npu ctBopeHH1 KI'TI.

[Tpu BurotosnenHi KI'TI HacTiiiHO HEOOXiTHUM € 00K MOXUOOK, BUKITMKAHUX BUTAIKOBUMH
YUHHUKAMU 1 [0 YMHSATh HETAaTHBHUM BIUTMB Ha KiHematwdHy TouHicTh KITI. IlepeBurienHs

nonyctumux BigxuieHb nepeBoautb KI'TI B rpymy OpakoBanux Bupo0iB. CBO€UacHE BHSIBJICHHS



BiIXWICHb, KiIacu(ikaiiss 1 JJOAATKOBE JOBEACHHS MPOAYKTY 3 OpakoM € OO0OB'SI3KOBUMU
OTIepAIisIMUA CUCTEMH MEHEKMEHTY SIKOCTi[2].

VY 3arajgbHOMY BHIIQJKY SKICTh NMPOAYKTY € CKJIaJHUM OaraTorpaHHUM HOHATTSIM. BoHO
3aJIeKUTh BiJ] 0araThbOX YMHHHKIB, a BiJ MPaBUIBHOI WOTO OLIHKU 3aJICKUTh YCHIX iSUIBHOCTI
nianpreMcTBa. OCHOBHHMH TapaMeTpaMu IO € BU3HAYAIBHUMHU TpU cepTUdiKalii sBISETHCS
KiHEMaTU4YHAa TOYHICTh, JlIaMeTp TBUHTA, KPOK, OPCTKICTh, HOMIHAJILHUMA JiaMeTp pi3bOJICHHS,
TBEPIICTh MOBEPXHI pi3bOIeHHS. 3aBASKM cepTUdIKALil MiANPHUEMCTBO 3a0e3Meuye BIEBHEHICTh B
HaaiitHOoCTI Bukopucranus KI'TI Ha miqnpueMcTai.

l'onoBHUM 3aBHaHHAM TEMH € NOCTiKeHHs Ta nepeBipka nmapametpiB KI'TI mgns moximBocTi Bumadi

cepruikara BiJIOBiTHOCTI.
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Жуковська В.В. 


Науковий керівник - доц. каф. «Металорізальні верстати, метрологія та сертифікація», кан. тех. наук Мироненко С.В. 


Сертифікація КГП проводиться з метою забезпечення контролю якості і безпеки продукції. Сертифікат відповідності видається продукції параметри якої повністю відповідають встановленим вимогам нормативних документів, у разі отримання негативних результатів хоча б за одним з показників випробування з сертифікації припиняються, в цьому разі підприємство повинно провести коригувальні заходи щодо усунення невідповідностей[1].

Кульково-гвинтова передача (КГП або ПГГК – передача гвинт-гайка кочення) є механізмом для перетворення обертального руху в поступальний і навпаки.


В даний час кулькові гвинтові передачі широко застосовують у виконавчих механізмах (верстатобудування, робототехніка, авіаційна і космічна техніка, залізничний транспорт, тощо). 


Одне з найбільш перспективних на сьогодні напрямків використання КГП в машинобудуванні - створення і використання на їх основі готових мехатронних вузлів переміщення. Використання КГП надає можливість створити економічні, надійні, високопродуктивні механізми.


Широке застосування КГП обумовлює необхідність постійного підвищення їхньої зносостійкості, довговічності, коефіцієнта корисної дії, жорсткості і здатності навантаження. Проте навіть створення якісно нових КГП не вирішило остаточно питання зносу і довговічності таких приводів. Постають нові завдання, які пов’язані з поверненням тіл кочення, осьовою жорсткістю гвинта і навантажністю КГП, чутливістю гайки до дії радіальних сил, а також з вирішенням протиріччя „навантаження–точність”. Зазначене приводить до необхідності пошуку принципово нових технічних рішень при створенні КГП.


При виготовленні КГП настійно необхідним є облік похибок, викликаних випадковими чинниками і що чинять негативний вплив на кінематичну точність КГП. Перевищення допустимих відхилень переводить КГП в групу бракованих виробів. Своєчасне виявлення відхилень, класифікація і додаткове доведення продукту з браком є обов'язковими операціями системи менеджменту якості[2].


У загальному випадку якість продукту є складним багатогранним поняттям. Воно залежить від багатьох чинників, а від правильної його оцінки залежить успіх діяльності підприємства. Основними параметрами що є визначальними при сертифікації являється кінематична точність, діаметр гвинта, крок, жорсткість, номінальний діаметр різьблення, твердість поверхні різьблення. Завдяки сертифікації  підприємство забезпечує впевненість в надійності використання КГП на підприємстві.

Головним завданням теми є дослідження та перевірка параметрів КГП для можливості видачі сертифіката відповідності.
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