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B ymoBax puHKOBOi €KOHOMIKH, KOJW MPOAYKIIIO 1 TIOCTYTH MPEICTaBISIOTH MiIMTPHUEMCTBA
pi3HuX (opMm BIacHOCTI, HaMOUIBII e()EeKTUBHUM CIIOCOOOM rapaHTii SKOCTI MPOAYKIIII 1 MOCIYT,
a TOYHIIIIE BiIMOBIAHOCTI X YCTAHOBJICHUM BHMOTaM € cepTu(ikariis.

Cepruikaris CHCTEMH SIKOCTI TIPOBOJAUTHCS 3 METOIO:

— MiITBEPPKEHHS MOKA3HUKIB XapaKTEPHCTUK Ta BIACTHBOCTEH MPOJIYKIIii, IPOIECiB, MOCIYT
Ha Mi/IcTaBl BUNIPOOYyBaHb;

— TIATBEP/DKCHHS BIAMOBITHOCTI JaHOI TPOAYKIii, mpormecy abo MOCIyrH 00OB’SI3KOBHUM
BUMOTaM CTaHIAPTy.

[Ipu npoMy BCi TeXHIYHI, aAMIHICTPATUBHI Ta JIOJChKI YNHHUKH, 110 BIUITMBAIOTH Ha SKICTh
NPOAYKIIi1, 3HAXOAATHCS MiJ KOHTPOJIEM, MPOAYKIlis He3aI0BIIBHOI SKOCTI CBOEUYACHO BUSBIISIETHCS,
a MANPUEMCTBO BXKHMBAE 3aXO/IB II0JI0 3al00ITraHHS BUTOTOBJICHHS TaKOi MPOAYKIIii HAa TOCTIHHIN
OCHOBI.[1]

Kanibpom Ha3uBaeThCs 1HCTPYMEHT, NMpPHU3HAUYEHUN MJI1 BHU3HAUEHHS TOTO, Y BHUXOAMUTH
3HAUEHHS SIKOTO-HEOY/Ib MapamMeTpa 3a HUKHIO a00 BEPXHIO MEXY MOJs JOMYCKY a00 3HAXOAUTHCS
MK 1BoMa Mexxkamu. IloBepxHsi kamiOpy, mo Oe3mocepeiHbO KOHTAKTY€ 3 KOHTPOJIHbOBAHOIO
MIOBEPXHEIO0 B TPOIECI KOHTPOJIO, HA3MBAETHCS BUMIPHUKOM. TOpKaHHS MOXXE 3IIHCHIOBATHCS
MOBEPXHEI0, JIiHIEI0 a00 Kpanmkamu. [ paHrdYHI PO3MIpH, MO KX BHTOTOBJISIFOTHCS HOBI KaliOpH, a
TaKOX 3IHCHIOETHCS KOHTPOJIb 3HOCY KaiOpiB B eKCIUTyaTallii, Ha3WBalOThCS BUKOHABUMMH
po3mipamu.

3a nmpu3HAYCHHAM KamiOpH MiApO3AIISIOTHCS TAKUM YHHOM:

— poOoui KkamiOpw, BXXUBaHI A7 KOHTPOJIO BUPOOIB B TpoIeci iX BUTOTOBJICHHS (YacTo
pobourMu KajaiOpaMu HA3WBAIOTh BCi KamiOpW, B)KWBaHI BUTOTIBHUKOM, BKJIIOYAOYH 1
kaniopu OTK);

— KamOpu KOHTpoJiepa, BXXKUBaH1 sl KOHTPOIo BUpo6iB npamiBaukamu OTK;

— TpUiMabHI KaliOpH, BKUBaHI I KOHTPOJIIO BUPOOiB 3aMOBHHKOM;

— KOHTPOJIbHI KamiOpu (KOHTpKaiOpH), BXKUBaHI JJ1s1 KOHTPOJIIO KaJliOpiB;

— HAaCTaHOBHI KaniOpH, BXKMBaH1 JJIs1 YCTAaHOBKU poO0UnX KamiOpiB 1 BUMIpIOBAIBHUX 3aC00IB.



Po3mipu kamiOpiB i JOIMyCKW HA BUTOTOBJICHHS 3aJIeKaTh BiJ] JOIYCKY JETai, I SKOT BOHU
npu3HaueHi. BigxwieHHs po3MipiB BCiX KajiOpiB 3a4ar0ThCsS BiJl TPAHUYHUX PO3MIpIB BUPOOIB,
TOOTO BiJl KOHTPOJIHOBAHUX MEX, a HE Bl HOMIHAIILHUX PO3MIipiB.[2]

OCHOBOIO B32€MO3B'A3KY IMOCTABICHUX 33/1a4, 1[0 BUKOHYIOTHCS 3 BUKOPUCTAaHHIM KaJliOpiB, €
0e3yMOBHE 3a0€3MeYeHHs] SIKOCTI BHMIOTOBJEHOI MPOAYKIIl 3a HACIIJKaMHU KOHTPOJIIO Tpu
HE3MIHHOMY BHKOHAaHHI YMOBH, II00 MpPaBWJIBHO BUTOTOBJIEHA IO KayiOpax poO0OYoro aeranb HE
Oyna 6 3a0pakoBaHa MPU KOHTPOJIi 3 BAKOPUCTAHHIM KaliOpiB, 10 HallexKaTh KOHTPOJIEPaM BIAILTY

TEXHIYHOTO KOHTPOJTIO.[3]
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В умовах ринкової економіки, коли продукцію і послуги представляють підприємства  різних  форм   власності,  найбільш  ефективним  способом гарантії якості продукції і послуг, а точніше відповідності їх установленим вимогам є сертифікація.

Сертифікація системи якості проводиться з метою:


· підтвердження показників характеристик та властивостей продукції, процесів, послуг на підставі випробувань;


· підтвердження відповідності даної продукції, процесу або послуги обов’язковим вимогам стандарту.

При цьому всі технічні, адміністративні та людські чинники, що впливають на якість продукції, знаходяться під контролем, продукція незадовільної якості своєчасно виявляється, а підприємство вживає заходів щодо запобігання виготовлення такої продукції на постійній основі.[1]

Калібром називається інструмент, призначений для визначення того, чи виходить значення якого-небудь параметра за нижню або верхню межу поля допуску або знаходиться між двома межами. Поверхня калібру, що безпосередньо контактує з контрольованою поверхнею в процесі контролю, називається вимірником. Торкання може здійснюватися поверхнею, лінією або крапками. Граничні розміри, по яких виготовляються нові калібри, а також здійснюється контроль зносу калібрів в експлуатації, називаються виконавчими розмірами.

За призначенням калібри підрозділяються таким чином:

· робочі калібри, вживані для контролю виробів в процесі їх виготовлення (часто робочими калібрами називають всі калібри, вживані виготівником, включаючи і калібри ОТК);

· калібри контролера, вживані для контролю виробів працівниками ОТК;


· приймальні калібри, вживані для контролю виробів замовником;


· контрольні калібри (контркалібри), вживані для контролю калібрів;


· настановні калібри, вживані для установки робочих калібрів і вимірювальних засобів.

Розміри калібрів і допуски на виготовлення залежать від допуску деталі, для якої вони призначені. Відхилення розмірів всіх калібрів задаються від граничних розмірів виробів, тобто від контрольованих меж, а не від номінальних розмірів.[2]

Основою взаємозв'язку поставлених задач, що виконуються з використанням калібрів, є безумовне забезпечення якості виготовленої продукції за наслідками контролю при незмінному виконанні умови, щоб правильно виготовлена по калібрах робочого деталь не була б забракована при контролі з використанням калібрів, що належать контролерам відділу технічного контролю.[3]
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